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FILATI IN POLIPROPILENE ALTA TENACITA
HIGH TENACITY POLYPROPYLENE YARNS




Rappresenta la gamma dei filati stirati in  polipropilene ad alta tenacita destinati alla produzione di tessuti tecnici, reti sportive e di sicurezza,
corde e nastri tecnici, che sfruttano 'ottima resistenza agli acidi e agli alcali, il minimo assorbimento di acqua, la leggerezza, I'elevata
tenacita e la buona resistenza all' abrasione sia a secco che a umido.

La gamma comprende titoli dal 167 al 3300 dtex disponibili paralleli, interlacciati o ritorti sia neutri che colorati.

Represents the range of high tenacity drawn polypropylene yarns suitable for the production of technical fabrics, safety and sport
nets, ropes and technical narrow fabrics, which exploit the excellent resistance to acids and alkali, the low water absorption, the lightness,
the very good tenacity and abrasion both in wet and dry conditions.

The range includes counts from 167 to 3300 dtex available untwisted air- entangled or twisted both in natural and in colours.

Assortimento/ Assortment

TITOLO / BAVE SEZIONE BAVE TENACITA PARALLELO INTERLACCIATO RITORTO (TPM)
Diex / Nr. Fil. Fil. Section Tenacity Untwisted Air-entangled Twisted (fpm)
(S)260/80 | (S) Z100/120 | (S) Z150 (S) Z200 (S) Z350
167/60 ° mt X X X X
167/60 ° ht X X X X X X
235/60 ° mt X X X X X X
235/60 ° ht X X X X X X
360/60 ° mt X X X X X X
360/60 ° ht X X X X X X
470/60 ° mt X X X X X
470/60 ° ht X X X X X
560/60 ° mt X X X X X
560/60 L4 ht X X X X X
660/60 ° mt X X X X X
660/60 ° ht X X X X X
940/120 ° mt X X X X X
940/120 O ht X X X X X
1100/100 ° mt X X X X X
1100/100 ° ht X X X X X
1320/150 ° mt X X X X
1320/150 ° ht X X X X
1670/150 L4 mt X X X X
1670/150 o ht X X X X
2220/200 ° mt X X X X
2220/200 ° ht X X X X
3300/300 ° mt X X X X
3300/300 ° ht X X X X
mt = media tenacita = 5/6 gr/dtex mt = medium tenacity = 5/6 gr/dtex
ht = dlta tenacita = 6,5 gr/gtex per i colorati - 7 gr/dtex per i neutri ht = high tenacity = 6,5 gr/dtex for colours - 7 gr/dtex for naturals
FILATI PARALLELI / INTERLACCIATI UNTWISTED / AIR-ENTANGLED YARNS
Da 0167 a 0660 dtex: peso kgs. 5- 5,5 From 0167 to 0660 dtex: ~ weightkgs. 5 - 5,5
diametro cms. 25 diamefer cms. 25
altezza tubetto cms. 23 tube height cms. 23
Da 0940 a 3330 dtex: peso kgs. 5,5 - 6 From 0940 to 3330 dfex: ~ weight kgs. 5,5 - 6
diametro cms. 24 diameter cms. 24
altezza tubetto cms. 29 tube height cms. 29
FILATI RITORTI TWISTED YARNS
Da 0167 a 0360 dtex: peso kgs. 2 From 0167 to 0360 dfex: ~ weight kgs. 2
diametro cms. 19 diameter cms. 19
altezza tubetto cms. 23 tube height cms. 23
Da 0470 a 3330 dtex: peso kgs. 4,8 - 5,2 From 0470 to 3330 dtex: weight kgs. 4,8-5,2
diametro cms. 23 - 24 diameter cms. 23-24
altezza tubetto cms. 29 tube height cms. 29
Le rocche sono imballate singolarmente in sacchetti PE e vengono riposte in scatole: Bobbins are individually packed in PE bags and then put into boxes:
cms. 72x48x30 cms. 72x48x30
cms. 80x120x120 cms. 80x120x120
cms. 115x115x120 cms. 115x115x120

QUANTITA MINIMA
1500 Kgs. colore / titolo 1500 Kgs. colour / count




PROPRIETA” MECCANICHE
- Tenacita: media=5- 6 gr/dfex
Alla  =6,5- gr/dtex per i colorati
=7 gr/dtex per i neutri

- Allungamento alla rottura:

filati paralleli/interlacciati: 24 - 26%

filati ritorti: 22 - 25%
- Modulo elastico: 1,8 gr/dtex (nylon 6 = 1,25/1,3; poliestere = 1,2)

MECHANICAL PROPERTIES
- Tenacity: medium = 5 - 6 gr/dtex
high = 6,5 gr/dtex for colours
= 7 gr/dtex for naturals

- Elongation at break:

untwisted/air-entangeld yarns: 24 - 26%

twisted yarns: 22 - 25%
- Elastic modulus: 1,8 g/dfex (nylon é = 1,25/1,3; polyester = 1,2)

ESEMPIO DI RAPPORTO TENACITA/ EXAMPLE OF TENACITY REPORT

Data/Date: 07/01/2002

Esaminatore/ Operator:

CURVA DI FORZA / ALLUNGAMENTO MEDIO

Test nr: Nr. Lotto/lot nr:

Osservazioni/Remarks: PP 0600 DEN HT Z120 NEUTRO

STRENGHT /AVERAGE ELONGATION CURVE

Lunghezza tensione/ Gauge lenght: 250 (mmm)

Velocits d’esame/ Test speed: 500 (mm/min) F (g/dtex)

Cella carico/Load cell: 100 (N)

Forza di pretensi./Preload: 0,30 (cN/tex) 8¢

TEST STATIMAT M TEXTECHNO

STATIS -N- X - -S - CV- Q(95%)  MIN. MAX 6.4

Allungamento 10 23,73% 1,80 7,57 1,29 20,48 25,93

Elongation 48

Forza 10 4543,42q 91,11 2,01 65,16 4382,8 4636,8

Force

Lavoro disimppo 10 17033,82g*em 2153,21 12,64 1539,94 13.166,27 19657,30 3.2

Breaking strenght

Tenacita 10 7 g/dtex 0,15 2,01 0,11 7,43 7,86

Tenacity 1.6

Titolo 1 660 dtex

Tcoumd'nlo 7,12 =TT

Ber’:j,:ng';;:"’ & 0 8 16 24 32 4 48
E(%)

PROPRIETA’ TERMICHE THERMIC PROPERTIES

- Conducibilits termica: 6 (aria =1; lana = 6,4) (vedere tabella 2)

- Punto di fusione: 169 °C (vedere tabella 1)

- Punto di rammollimento: 140 °C (vedere tabella 1)

- Calore specifico: 0,5 cal/g C

- Calore di fusione: 2,1 = 0,3 Kcal/mol.

- Indice L.O.I.: 18/20. (vedere tabella 1)

- Restringimento in aria calda (130 °C - 5 min) (266° F - 5 min): 6/7%

- Resistenza al fuoco:
A contatto con il fuoco il tessuto Polymax brucia senza fiamma.
Quando la fiamma viene folta il fuoco si estingue. Il comportamento
al fuoco di Polymax & fortemente legato alla struttura del tessuto,
al peso al m2 ed agli eventuali additivi utilizzati nei finissaggi.

- Thermic conductivity: 6 (air = 1, wool = 6,4) (see table 2)

- Melting point: 169 °C (see table 1)

- Softening point: 140 °C (see table 1)

- Specific heat: 0,5 cal/g C.

- Fusion heat: 2,1 = 0,3 Keal/mol.

- L.O.I index: 18/20 (see table 1)

Hot air shrinkage (130 °C - 5 min) (266° F - 5 min): 6/7%

- Fire resistance:
In contact with fire Polymax fabric burns without flame and
when the flame is taken away fire estingushes. Burning
behaviour is highly related to the structure of the fabric,
the weight/m2 and to the additives used in the finishings.

Tabella 1/Table 1

Filato Punto fusione °C

Yarn type Melting point °C

Acetato/ Acetate 255

Poliammide 66/ Polyamide 66 | 260

Poliestere/ Polyester 250

Poliacrilico/ Polyacrylic Si decompone / it decomposes
Poliammide 6/ Polyamide 6 215

Polymax 169

Polietilene/ Polyethylene 125

Punto rammollimento °C Indice LO.I %

Softening point °C LO.I Index % (ASTM D2863)
245 17/19

235 20/22

230 20/23

220 18/20

180 20/22

140 18/20

120 17,4

Filato / Yarn type

Tabella 2/Table 2

Conducibilita termica / Thermic conductivity - Aria/air = 1

Polymax 6
Poliestere/ Polyester 7
Lana/Wool 6,4
Acrilico/ Acrylic 8
Nylon 10
Viscosa/ Viscose 11

Cotone/ Cotton 17,5




PROPRIETA CHIMICO-FISICHE

- Natura chimica: polipropilene isotattico
- Resistenza ad acidi ed alcali: ottima (vedere tabella 3)

Resistenza a Funghi e batteri: ottima (vedere tabella 4)
Assorbimento umidit: 0,05% (65% RH - 20 °C) (vedere tabella 5)
Resistenza all’abrasione: oftima sia a secco che a umido (vedere

tabella 6)
- Peso specifico: 0,91 gr/cm3. Polymax ¢ il filato pit leggero
presente sul mercato. Si contraddistingue perché galleggia

sull'acqua. Il suo peso specifico & il pi basso in assoluto e questo

assicura notevoli risparmi di costo nella produzione dei tessuti
grazie alla sua resa metrica superiore. Polymax ha un potere
coprente maggiore di tutti gli altri filati: il 25% in piv rispetto a

nylon ed acrilico; il 54% in piv rispetto al poliestere;
il 65% in piU rispetto alla viscosa (vedere tabella 7).

CHEMICAL PHYSICAL PROPERTIES

- Chemical nature: isotactic polypropylene

- Resistance to acids and alkali: excellent (see table 3)

- Resistance to moulds and bacteria: excellent (see table 4)

- Moisture regain: 0,05% (65% RH - 20 °C) (see table 5)

- Abrasion resistance: excellent both in dry and wet conditions
(see table 6)

- Specific weight: 0,91 gr/cm3. Polymax is the lightest of the yarns
available on the market. It distinguishes because it floats on water.
lts specific weight is the lowest in absolute and this ensures
remarkable reductions in production costs, thanks to the higher
metric yield. Polymax covering power is 25% higher than nylon
and acrylic, 54% more than polyester, 65% more than viscose
(see table 7)

Tabella 3/Table 3

ALCALI FEBTI ALC?LI REPOLI AGENTI OSSIDANTI IDR LIS
Strong Alkalis Weak alkalis Oxydating agents lyarolisis

* Kk k * %k k *% * %k

* * % 4k Kk *

* %k % * %k k% * % *%

* %Kk * % % * %k * %k

* %k * %k * % * % %k

* *% * * %k

Le sostanze che attaccano i filati Polymax sono agenti altamente ossidanti quali gli idroperossidi, I'acido nitrico fumante, gli alogeni, gli acidi clorosolforici. Altre sostanze che

Substances attaking Polymax yarns are some highly oxydizing agents such as hydroperoxides, fumic nitric acids, halogens, chlorosulphoric acids. Other substances with bad

FILATO SIG SOLVENTI ACIDI FORTI AC|DA DEB LI

Yarn fype Code Solvents trong acids

POLYMAX | PP ¥ ] *EEE

Poliestere

Polyester PES e ‘. i

Poliammide e . -

Polyamide PA

Acrilico o ek

Acrylic DRN hae

Cotone

Cotton Cco g i -

Lana

WOOI I_ * %k %k * % % %k
agiscono su Polymax sono alcuni solventi organici quali i composti clorati, gli idrocarburi aromatici ed alifatici.
influence on Polymax are some organic solvents such as chlorinated compounds, aromatic aliphatic hydrocarbons.

Tabella 4/ Table 4 Tabella 5/ Table 5

Filato / Yarn type Resistenza a /Resistance to Filato Assorbimento umiditd - % - ( 65% RH 20° C) | Ritenzione acqua %
Tarme/Moths Muffe/Moulds Yarn type Moisture regain - % - (65% RH 20 °C) Water retention %
Pol Rkkk EkA R
OOX Polymax 0,05 <3
Cotone/ Cotton & - Poliestere/ Polyester 0,43 3/5
Lana/ Wool Nessuna/Nothing | Nessuna/Nothing Acrilico/Acrylic 1,60 10/20
. ] Poliammide 6/Polyamide 6 | 4 10/15
Acetato/ Acetate Acetato/ Acetate 6,5 20/28
Poliammide/Polyamide | **** o Cotone/Cotton 7/8 45/50
BBlesterey/Polyest R KK R KK S_ek!/Sl”( ) 11 40/45
e ol esien Viscosa/ Viscose 12/14 85/120
Acrilico/ Acrylic e AL Lana/ Wool 16/18 40/45

Tabella 6/Table 6

Filato/ Yarn type Resistenza all’abrasione / Abrasion resistance

TS

Polymax

Nylon

Cotone/ Cotton
Poliestere/ Polyester
Lana/Wool

Seta/ Silk

Rayon

Acrilico/ Acrylic
Acetato/ Acetate <

Ak

Tabella 7/ Table 7

Legenda/Legend

Filato Peso s eaﬁco (i /cm3gi Differenza %
Yarn type Spec: ic weight s?g/cm ) Difference %
F e Polyethylens | 0.9 5

olietilene/ Polyethylene A +

Po |ammn{ A Z 1,14 +25
Acr|||co/AcryIlc 1,14/1,18 +25/30
Lana/Wool 1,32 +45
Acetato/Acetate 1,33 +46
Poliestere/ Polyester 1,38 +52
Rayon 1,52 +67
Cotone/ Cotton 1,54 +70

= bassa/poor; **= media/medium;

ok kK

= buona/good; = oftima/excellent;

PROPRIETA’ IGIENICHE

- Fenomeni dllergici:inesistenti per la sua natura chimica

- Antistaticita: oftima

- Tossicitd: i filati Polymax non sono né tossici né cancerogeni

- Contatto con gli alimenti:l filati Polymax adempiono alle
normative FDA e possono pertanto essere utilizzati per la
produzmne di articoli destinati ad entrare in contatto con
gli alimenti.

HYGIENIC PROPERTIES

- Allergical phenomena: inexhisting for its chemical nature.

- Antistaticity: excellent

- Toxicity: Polymax yarns are neither toxic nor cancerous

- Contact with foods: Polymax yarns fulfil FDA rules and can
therefore be used for the production of items meant to enter
into contact with food stuffs.



RESISTENZA ALLA LUCE

Tuthi i filati Polymax sono protetti ai raggi UV ed all' ossidazione
e sono frattati in modo tale che dopo 1 anno di esposizione a 130
kly/cm?2 mantengono circa il 75% delle loro caratteristiche fisiche
e meccaniche iniziali. A seconda dei settori di applicazione &
possibile aumentare il grado di protezione ai raggi UV.

RESISTANCE TO UV RAYS

All Polymax yarns are protected against UV rays and oxydation.
Polymax yarns are treated in suclf‘:7 a way that after one year of
exposure at 130 Kly/cm? they keep 75% of their original physical
and mechanical properites. According to the fields of application
it is possible to increase the degree ofqprofecﬁon against UV rays.

Irradiazione solare annua sulla terra
(Keal/cm3/anno) espressa Kilo Langley per anno.

Yearly sun irradiation on earth (keal/cm3/year)
expressed in Kilo Langley per year.

COLORI

| filati Polymax sono finti esclusivamente in massa durante il processo
di estrusione. Lesclusivo impiego di coloranti di alta qualitd, oltre
che a garantire colori solidi e permanenti per lungo tempo, fa si
che i ns. filati adempiano alle severe normative Oko Tex.

COLOURS

Polymax yarns are exclusively solution dyed during the extrusion
process. The exclusive use of first quality masterbatches, beyond
giving the guarantee of solid and permanent colours
for a longer time, permits to meet strict OKO-TEX requirements.

Solidita a/ Fastness to: rossi/red  gialli/yellow  verdi/green  blu/blue  marroni/brown  grigi/grey  neri/black
Luce/Light * 8-6 8-5 8-7 8-7 8-6 8-7 8
Lavaggio a secco/Dry washing ** 5-4 5-4 5 5 5 5 5
Acqua di mare/Sea water ** ) 5 5) ) 5 5 )
Acqua di piscina / Swimming pool water ** 5 5 5 5 5 5
Sfregamento a secco / Dry rubbing ** 4-3 4 5 5-4 5-4 5-4 5-4
Sfregamento a umido / Wet rubbing ** 54 54 5 5 5-4 5 5-4
Sudore alcalino / Alcaline sweat ** 5 5 5 5 5 5 5

concentrazione colore 2,5%  colour concentration 2,5%

FINISSAGGI

| tessuti Polymax resistono a tutti i piu comuni finissaggi purche

i trattamenti termici siano delicati. E' necessario tenere presente

le seguenti femperature massime di utilizzo da non superare dl fine

di evitare che il tessuto degradi:

-130 °C (infermittente in aria) - 110 °C (continua in acqua)

- Lavaggio: 50 - 60 °C in acqua con detergente per pulire il tessuto

- Sovratintura: 110 °C (resistente alla sovratintura). Tale finissaggio
& possibile con fibre come cotone, nylon, lana, viscosa, ecc. Non
pud essere finto con il poliestere normale, ma solo con il cationico.

- Termofissaggio: 105 °C - 110 °C preferibilmente a vapore

- Essiccazione: 100 °C. Per incrementare |'azione di essicazione,
occorre aumentare la durata del trattamento

- Calandratura/rameuse:un trattamento termico tra i 60 - 80 °C
ammorbidisce la mano

- Plastificazione: con PYC

- Adesione: e’ possibile solo a caldo, del tipo Hot-melt.

ISTRUZIONI DI LAVAGGIO PER MANUFATTI REALIZZATI CON POLYMAX

W A XX O

* = scala blu- blu scale (1-8)

** = scala grigi - grey scale (1-5)

FINISHINGS

Polymax fabrics resist to the most common finishings at the condition

that thermic treaments are delicate. In order to avoid

fabric degradation it is necessary to take into consideration the

following max use temperature:

- 130 °C (intermittent in air) - 110 °C (continuous in water)

- Washing: 50 - 60 °C in water with detergent to clean the fabric

- Overdye:110° C (overdye-resistant). This finishing is possible
with yarns like cotton, nylon, wool, viscose, efc. It can’t be dyed
with normal polyester, but only with cationic polyester.

- Thermofixing: 105 °C - 110 °C. Steam thermofixing is preferred

- Drying:100 °C. To increase the drying action it is necessary to
increase the length of the treatment.

- Calendering/rameuse: a thermic treatment between 60 - 80 °C
softens the hand

- Plastification: with PVC

- Adhesion: is possible only in hot conditions, Hot-melt type.

WASHING INSTRUCTIONS FOR PRODUCTS MADE WITH POLYMAX

W A X O



some of the 'pbssib‘le 'Iapplicat'ions
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RIFIL S.p.A.

Uffici / Offices: Via E. Fermi, 3 - 24021 Albino (BG) - ITALY
Produzione / Factory: Via S.S. Trinita, 2 - 24021 Albino (BG) - ITALY
Tel +39 035 773960 ra. - Fax +39 035 774084
wwwrifilit  infoerifil it

Le informazioni contenute in questo catalogo rappresentano il risultato delle nostre piv recenti esperienze e conoscenze. Condizioni particolari di
lavoro possono modificare questi valori; si raccomanda quandi di effettuare tutti i tests necessari nelle reali condizioni di lavoro. Per qualsiasi ulteriore
informazione e spiegazione restiamo a Vostra completa disposizione.

All information included in this catalogue represent the result of our most recent experience and knowledges. Particular worl(inlg conditions can modifiy
these values; we recommend therefore to carry on all necessary fests in real working conditions. We always stay at Your full disposal for any further
information and explanation.



